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SITRASAN® (SAN)

Trocknung

Vor der Verarbeitung muss das Material getrocknet werden. Die Trockenzeit betragt ca. 1-3 Stunden.
Der zulassige Feuchtigkeitsgehalt soll unter 0,2% liegen.

Die optimalen Trocknungstemperaturen der SITRASAN® — Type sind in der Tabelle 1 aufgefiihrt.

Bei Trocknung des Granulates tUber Entgasung wahrend der Verarbeitung, muss gewahrleistet sein,
dass ein ausreichender Trocknungsgrad erreicht wird.

Ein zu hoher Feuchtigkeitsgehalt verursacht auf der Oberflache des Formteiles Schlieren, sowie eine
Minderung des mechanischen Eigenschaftsniveaus.

Als Kontrolle kann Masse drucklos aus der Dise des Spritzgiel3zylinders ins Freie gespritzt werden.
Der austretende Massestrang muss blasenfrei und glatt sein.

Technischer Trocknungs- Umlufttrockner | Trockenluftschrank | Frischlufttrockner
Thermoplast temperatur (°C) (Stunden) (Stunden) (Stunden)
SITRASAN® (SAN) 80 2-3 1-2 1-2

Tabelle 1: Trocknungstemperatur

SpritzgielRen

Das Material SITRASAN® (SAN) kann auf allen handelsiiblichen SpritzgieRmaschinen verarbeitet
werden. Zu Erzielung optimaler Eigenschaften empfehlen wir folgende Massetemperaturen:

Material Massetemperatur (°C) Werkzeugtemperatur (°C)

SITRALSAN® (SAN) 220 - 260 60 - 80

Tabelle 2: Verarbeitungstemperatur

Bei einer Uberschreitung dieser Massetemperaturen kann das mechanische Eigenschaftsniveau von
SITRASAN® beeintrachtigt werden.

Um eine mdglichst schonende Verarbeitung zu gewahrleisten, sind die Anschnittquerschnitte
entsprechend grofR zu wahlen. Damit moglichst spannungsarme Formteile erreicht werden, sollte der
Nachdruck so niedrig wie moglich sein.

Die produktspezifischen Angaben sind keinesfalls als Garantien zu verstehen. Jeder Anwender hat unser Produkt in eigener Verantwortung
fur das beabsichtigte Einsatzgebiet zu prifen.
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